
Campana Extractora de Gases
Modelo: FH1200(X)



La  campana  extractora  se utiliza  para proteger  el entorno  del  laboratorio y  el  operador
durante aplicaciones químicas  generales. Protege activamente al operador de la inhalación
de vapores tóxicos y reduce  drásticamente el  riesgo de incendio y  explosión.  Resistente a
ácidos  débiles  y  álcalis. Al  instalar el filtro  adecuado, también  puede  proteger  el  medio
ambiente. Alarma cuando el tiempo  de trabajo del filtro 3500 horas. Compensación de aire
en la parte trasera, para evitar turbulencias en el área de trabajo. Las ventanas laterales de
vidrio transparente maximizan la luz y la visibilidad dentro  del gabinete, proporcionando un
entorno de trabajo brillante y abierto.

DESCRIPCIÓN:

CARACTERÍSTICAS:




